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Déclaration de conformité

Déclaration de conformité CE

selon la directive CE sur les machines 2006/42/CE

Nous,

Société ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21

89415 Lauingen

Allemagne

déclarons que les appareils "ErgoPack 700, 700E, 712E, 725E, 740E", se référant a la
présente déclaration, sont conformes aux normes de sécurité et conditions requises en
matiére de santé exigées par les directives CE du fait de leur concept et de leur type de

construction.

Toute modification effectuée sur les appareils sans notre approbation implique la non-
validité de la présente déclaration.

En respect des
directives CE :

Applications standards :

Directive machine CE (2006/42/CE)

Directive basse tension CE (2006/95/EW)
Directive de compatibilité électromagnétique CE
(2004/108/CE)

EN12100-1: 2003 + Al1: 2009
EN12100-2: 2003 + Al: 2009

EN415-8: 2008

EN55014-1: 2006 + Al: 2009
EN55014-2: 1997 + Al: 2001 + A2: 2008
EN62233: 2008

EN14121-1: 2007

Lauingen, le 15 septembre 2010

Andreas Kimmerle
Président Directeur Général



Validité de la notice d'utilisation

Le maniement est expliqué en prenant exemple sur I'appareil
ErgoPack 725E.

Dans le cas du modele ""ErgoPack 700", tous les points de
cette notice se référant au maniement du combiné tendeur
sertisseur ainsi que tous les points se référant au maniement
du module de commande motorise, chargeur et batterie sont
ignores.

En ce qui concerne tous les points pour lesquels I'entreée et la
sortie du bras érectile par déplacement du joystick sont
décrites, il convient, dans le cas du ErgoPack 700, de tourner
la manivelle.

En ce qui concerne le modele ""ErgoPack 700E", tous les
points de cette notice se reférant au maniement du combiné
tendeur sertisseur sont ignorés.



Cette notice d'utilisation est valable pour les modéles suivants :

ErgoPack 700
Appareil de cerclage avec entrainement manuel par manivelle,
sans combiné tendeur sertisseur.

ErgoPack 700E
Appareil de cerclage avec entrainement électrique, régulé
électroniquement par joystick, sans combiné tendeur sertisseur.

ErgoPack 712E

Appareil de cerclage avec entrainement électrique, régulé
électroniquement par joystick, avec combiné tendeur sertisseur de
feuillard de 9 — 13 mm et une force de serrage maximale de 1200 N.

ErgoPack 725E

Appareil de cerclage avec entrainement électrique, régulé
électroniquement par joystick, avec combiné tendeur sertisseur de
feuillard de 12 — 16 mm et une force de serrage maximale de 2500 N,

ErgoPack 740E

Appareil de cerclage avec entrainement électrique, régulé
electroniquement par joystick, avec combiné tendeur sertisseur de
feuillard de 16 — 19 mm et une force de serrage maximale de 4000 N,
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1. Données technigques

1.1 Appareil de cerclage

Poids :

ErgoPack 700 64,4 kg
ErgoPack 700E (avec batterie) 88,1 kg
ErgoPack 712E (avec batterie) 91,6 kg
ErgoPack 725E/740E (avec batterie) 92,4 kg
Dimensions (tous types) : Longueur 630 mm

Largeur 770 mm
Hauteur 1200 mm

Vitesse maximale de la chaine :

Mode A, pendant le cerclage

En sortie, déplacement horizontal : 40 m/min
En sortie, déplacement vertical : 60 m/min
En rentrée, déplacement vertical : 44 m/min
En rentrée, deplacement horizontal : 54 m/min

Mode B : Mise en service/mise en place du feuillard

En sortie : 20 m/min

En rentrée : 16 m/min

Force maximale de la chaine : 310N
Mesures

Emissions sonores L pa 79dB (A)

(EN I1SO 11202)



1.2 Combiné tendeur sertisseur

Poids :
(avec céble en spirale)

Dimensions :

Tension :
712E
725E
740E

Vitesse de tension :

Cerclage :

Niveau sonore (A) :
mesuré en émission
(EN 1SO 11202)

712E

725E
740E

Vibrations main-bras :

(EN 1SO 8662-1)

Feuillard plastique :
Type de feuillard

3,9 - 4.2 kg

Longueur 330 mm
Largeur 135 mm
Hauteur 130 mm

150 -1200 N
400—-2500 N
400 —-4000 N

220 mm/S (712E)
220 mm/S (725E)
175 mm/S (740E)

Soudure par friction/fusion

L pa 77 dB (A)
L pa 79 dB (A)
L pa 79 dB (A)
& hw 2,2 ms?
Polypropyléne (PP)

Polyester (PET)



Largeur de feuillard :

712E, réglable sur 9-10 mm
11 -13 mm
725E, réglable sur 12 - 13 mm
15 -16 mm

9 — 11 mm (optionnel)

740E, réglable sur 15-16 mm
18 — 19 mm

Epaisseur de feuillard :

712E 0,35-0,85mm
725E 0,5-1,0mm
740E 0,8-1,3mm

1.3 Batterie et Chargeur

Chargeur : Chargeur a 3 niveaux
Prim. : 100-240 VAC 50/60Hz max. 1,2A
Sec.: 2x 12V DC/2A
Puissance max. totale : 60W

Batterie : Batterie plomb-AGM 24V
Poids : 12,3 kg
Temps de charge : Approx. 8 heures

Température d'utilisation : 5 °C - 40 °C
Nombre de cerclages : 150 a 400 par charge, en fonction de la taille
de la palette, de la tension du feuillard, du

temps de soudure et de I’age de la batterie.

Durée de vie batterie : Approx. 300 - 500 cycles de charge



2. Généralités

Cette notice d'utilisation vous aidera a bien connaitre I'appareil et a
I'utiliser dans le respect des regles. Cette notice vous donne également
toutes les informations nécessaires pour une utilisation optimale en toute
sécurité et la plus économique possible.

En respectant ces instructions, vous eviterez les accidents, diminuerez le
temps de réparations éventuelles et augmenterez ainsi la rentabilité et la
durée de vie de votre appareil.

Cette notice doit étre mise a disposition sur le lieu méme de l'utilisation
de I'appareil. Elle doit impérativement étre lue, comprise et
consultable a tout moment par toute personne utilisant |I'appareil.

Ces taches comprennent en particulier le maniement, les réparations et
I'entretien.

En plus des consignes d'utilisation de I'appareil et des régles en vigueur
dans le pays d'utilisation concernant la prévention des accidents, vous
devez vous conformer aux régles en matiere de sécurité du travail.

Attention !

Indigue des dangers pour la vie et la santé

Attention !

Indique des dangers pouvant causer des dommages
matériels.

Avertissement !

? Se réfere a des indications générales et a des
indications dont le non respect peuvent perturber le

bon fonctionnement.
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2.1 Informations relatives a la
protection de I'environnement

Aucun matériau nuisible n'a été utilisé pour la fabrication de I'appareil.

Merci de respecter la législation en vigueur au moment de la mise au rebus
de votre appareil. Les groupes de composants électriques doivent étre
démontés de sorte que les composants mecaniques, électromécaniques et
électroniques puissent étre recycleés.

Des spécialistes du recyclage pourront vous proposer de récuperer votre

batterie usagée.

- Ne pas ouvrir la batterie

- Ne pas jeter la batterie dans les poubelles domestiques, ne pas la mettre
au feu, ne pas la jeter a I'eau.

-10 -



3. Regles de sécurité

Informez-vous !

La notice d'utilisation doit étre lue attentivement et
parfaitement comprise avant toute utilisation de I'appareil.
L'utilisation et I'entretien de I'appareil doit se faire par du
personnel formé.

Porter un casque de protection !

Porter un casque de protection pour cercler des palettes
dépassant 1,20 m de hauteur. Cette consigne peut ne pas étre
respectée si I’opérateur est formé et conscient du risque
potentiel résident dans la chute de la chaine, dans ce cas un
document écrit doit étre rédigé.

Protégez-vous !
Portez des lunettes et des gants de protection ainsi que des
chaussures de protection pour travailler.

Alimentation électrique !

Avant tout entretien et travaux de maintenance, assurez-vous
gue le commutateur principal rouge est sur "0" et que la prise
est débranchée de la batterie.

Attention : ne cerclez que la palette !
Ne laissez pas les mains ou toute autre partie du corps entre le
feuillard et la palette.

Attention : risque d'écrasement !
Ne mettez pas les doigts dans la zone de la roue de serrage du
combiné tendeur sertisseur ni dans la chaine !

-11 -



Attention : le feuillard peut se déchirer!
Le feuillard peut se déchirer lors du serrage ! Restez a
I'écart.

Ne pas utiliser d'eau !
N'utilisez ni eau ni vapeur d'eau pour nettoyer
I'appareil.

Attention : le feuillard peut sauter !

Restez a I'écart et tenez la partie superieure lorsque vous
coupez le feuillard.

Attention :

La partie inférieure du feuillard va sauter.

Original
f@’@ %
SAD

ErgoPack

N'utilisez que les pieces de rechange ErgoPack !
L'utilisation de piéces de rechange autres que ErgoPack est
exclue de la garantie et dégage Ergo Pack de toute
responsabilite.

Attention : risque de tomber !

Quand la machine n’est pas utilisée, le bras érectile doit
étre completement rentré. Le sabot ne doit pas sortir de la
machine.

En outre, I’opérateur doit s’assurer que tous les restes de
feuillard ont bien été retirés du sol.

Attention : risque de pincement!
Il existe un risque de pincement particulierement dans la
zone de stockage du sabot.

Attention : raie laser !

Regarder un faisceau laser (directement ou indirectement)
peut provoquer des dommages aux yeux.

Ne regardez pas directement dans la raie laser.

Laser classe 2M

DIN EN 60825-1:2007
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Assurez-vous avant chaque opération de cerclage que personne ne se trouve
dans le périmétre de travail en particulier lorsque vous activez le bras érectile.
Cette recommandation est a suivre scrupuleusement lorsque la visibilité de
I'operateur est réduite du c6té oppose de la palette.

Lorsque la chaine porte feuillard est de I'autre c6té, elle remonte le long de la
palette et retombe par son seul poids vers la palette en direction de I'opérateur.
Si I'opérateur n'est pas vigilant, la chaine peut alors retomber sur sa téte et
entrainer des blessures. Soyez toujours vigilants et concentrés et attrapez la
chaine lorsque elle tombe vers vous.

Si I’opération de cerclage ne peut Etre arrétée, I’opérateur peut a tout moment
I’interrompre en tirant sur la poignée de 1’unité de tension ou en tournant
I’interrupteur principal vers la gauche en position “0”.

Le cerclage de palettes doit avoir lieu autant que possible sur des surfaces
planes et horizontales. Lors de cerclage sur surface inclinée, les freins des
roulettes de guidages doivent impérativement étre verrouillés apres le
positionnement de la machine.

Lors du changement du feuillard, la bobine de feuillard doit étre transportée et
placée par deux personnes si le poids excéde 20 kg.

Si la fenétre coulissante est ouverte durant la mise en place du feuillard ou
pour toute autre raison, I’interrupteur principal doit étre tourné vers la gauche
en position “0”.

Avant la premiere utilisation de la machine, une inspection visuelle doit étre
effectuée afin de vérifier si il n’y a pas de dommages extérieurs.

La machine n’est pas congue pour étre utilisée dans des zones ATEX.
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Utilisation conforme
Cet appareil est destiné au cerclage de palettes.
L'appareil a eté fabriqué pour un maniement sir pendant le cerclage.

L'appareil est exclusivement destiné au cerclage avec des feuillards en
matiére plastique (polypropyléne et polyester). Le cerclage avec un feuillard
en acier est impossible avec cet appareil.

La machine n’est pas congue pour cerlcer des aliments non emballés.

Le réglage de la tension doit étre adapté aux produits a cercler. La
dégradation de produits dangereux ou de leurs emballages n’est pas
considérée lors de la construction de 1’appareil.

3.1 Regles de securité pour la batterie et
le chargeur

« Vérifiez la prise et le cable avant chaque utilisation et faites-les
remplacer par un technicien spécialisé en cas de dommage.

* Ne vous servez pas de batteries d'autres fabricants, utilisez les pieces
détachées Ergo Pack.

« Gardez la prise de la batterie éloignée de tout élément perturbateur
(humidité, saleté).

* Protégez le chargeur de I'humidité. Travaillez uniqguement dans un
endroit sec.

 N'ouvrez jamais la batterie et protégez-la des chocs, de la chaleur et
du feu. Risque d'explosion !

« Entreposez la batterie dans un endroit sec et hors gel. La température
ambiante ne doit pas dépasser 50°C ni descendre en dessous de -5°C.

« Toute batterie endommagée ne pourra pas étre réutilisée.
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4. Description

4.1 Composition

. ‘i Fig.

Module de commande motorisé
Cutter
Frein de feuillard
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3

Combiné tendeur sertisseur

Fenétre coulissante avec interrupteur de
sécurité

Tool-Lift

Carter batterie



4.2 Panneau de controle d'appareil de cerclage

Fig. 5

Joystick pour actionner le bras en avant et en arriere avec
contrdle de vitesse précis.
LED (affichage) :
\Voyant permanent vert = batterie pleine
\Voyants permanents vert et jaune = batterie bient6t vide
Voyant permanent jaune = batterie vide, 'unité de contrdle
s’arréte (1I’unité de contrdle s’arréte quand la tension
est inférieure ou égale a 23,7V)
Les voyants vert et jaune clignotent
= unité de commande en mode d'apprentissage
Le voyant vert ou jaune clignote
= unité de commande en mode de démarrage
Le voyant rouge clignote rapidement = fenétre coulissante
ouverte
Commutateur rotatif : A = mode cerclage

B = mode mise en place feuillard
Commutateur principal : "alimentation électrique 1/0"

4.3 Panneau de controle du combiné tendeur

Fig. 6 3

sertisseur

1 Afficheur LED “Power on”

2 Bouton-poussoir “Force de tension”

3 Bouton-poussoir “Fonction”

4 Bouton-poussoir “Mode d*“exploitation”
5 Bouton-poussoir “Durée de soudage”

6 Afficheur LED “Tension soft”

7 Afficheur LED “Cerclage manuel”

6 (voyant permanent vert)
7 8 Afficheur LED “Cerclage automatique”
8 (voyant permanent vert)

9 Affichage digital pour:
- Force de tension (1 - 9)
- Durée de soudure (1 - 7)
- Temps de refroidissement
(count down 3, 2, 1)
- Affichage d’erreurs
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4.4 Affichage du chargeur en alternance

Dans le boitier rouge de la batterie, il y a deux accumulateurs de 12V,
Le chargeur charge les deux accumulateurs séparément.

Il'y a un voyant a LED pour chacun des deux accumulateurs de 12V (Output |
et Output 1), signalant I'état de chargement de chaque accumulateur.

LED allumée en jaune = batterie en cours de charge.
Ne débranchez pas la batterie du chargeur !

LED allumée en vert = batterie complétement chargée, la charge passe
alors en mode maintien de charge.

Attention : La batterie est chargée complétement, seulement si les deux
LED sont allumées en vert !

ErgoPack

Dual 3-step charger

Visualisation LED

Output I

Output 11 &

Fig. 7
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5. Mise en service

5.1 Chargeur de batterie

La tension d'alimentation du chargeur doit étre conforme aux spécifications
portées sur la plaque d'identification.

Le chargeur est uniquement approprié au chargement de la batterie en 24V
fournie,

5.2 Recharge de la batterie (G important !

. Avant d’utiliser la

1) Reliez le chargeur au secteur machine pour la

2) Ouvrez le carter de la batterie oremiére fois, une
(en tirant les extrémités gauche et droite) ’

inspection visuelle des
dommages extérieurs
doit étre faite.

Fig. 8
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3) Tournez I'anneau rouge (12) de la prise (13) sur la batterie (7) en sens
inverse des aiguilles d’une montre.

4) Déconnectez la prise (13) de la batterie et insérez-la dans le trou de la boite
de rangement prévu.

12

Fig. 9 Fig. 10a

Attention !
Charger la batterie seulement avec le chargeur
ErgoPack Dual 3-step par le connecteur bleu !

5) Insérez la prise (14) du chargeur dans le connecteur bleu de la batterie
(fig. 10b) en l'inclinant légérement a gauche.

Puis, tournez la prise de 45° dans le sens des aiguilles d’une montre comme
indiqué sur fig. 10c jusqu'au verrouillage.

Fig. 10b

Fig. 10c
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6) Pour enlever la prise bleu aprés le
chargement, procédez ainsi :

a) Tirez le systéeme de verrouillage
en arriere

b) Tournez la prise en sens inverse des
aiguilles d’une montre de 45°

c) Enlevez la prise

Fig. 10d

A Important !

Le temps de charge est d'environ 8 heures. La batterie est chargée
completement, seulement si les deux LED sont allumées en vert!

La charge est plus efficace lorsque la tempeérature de la batterie est
entre 5 et 40 °C. Evitez de charger la batterie si la température est
inférieure a 0 °C.

Vous obtiendrez une durée de vie optimale de la batterie en la
chargeant quotidiennement et en n'essayant pas de ’utiliser jusqu'a
ce que le module de commande s'arréte (seulement le voyant jaune de
I'ErgoPack est allumé).

La batterie doit toujours étre en position horizontale pendant sa
recharge (couvercle vers le haut, ne jamais la mettre debout).

Fig. 11



6. Maniement

6.1 Reglage de largeur du feuillard

Le combiné tendeur peut fonctionner avec des largeurs de feuillard différentes :
ErgoPack 712E : 9-10mmou 1l —13 mm

ErgoPack 725E : 12 -13 mmou 15—-16 mm
9 — 11 mm (optionnel)

ErgoPack 740E : 15-16 mmou 18 — 19 mm

La procédure de réglage de la largeur du feuillard est expliquée pour le modele
725E. Les réglages des largeurs du feuillard pour les modeles 712E (9 — 10 mm a
11 — 13 mm) et 740E (15 — 16 mm a 18 — 19 mm) se font de la méme maniére.

a) Conversionde 12 - 13 mm a 15 - 16 mm
- Eteindre la machine.
- Dévisser la vis noyée (12/2) et retirer la butée de bande
13 mm (12/1).
- Soulever le levier de bascule contre la poignée, dévisser la
Vvis noyée (12/4) et retirer le guide de la bande 13 mm (12/3).
- Dévisser les trois vis cylindriques (13/2).
- Tirer le levier de bascule contre la poignée, dévisser la vis
cylindrique (13/4) et retirer la butée arriere 13 mm (13/3).
- Retirer le capot (13/1).
- Dévisser la vis a téte bombée (13/7) et retirer le
guide-bande arriére de 13 mm (13/6) du levier.

- Remonter le capot (13/1).
- Monter le guide-feuillard arriere de 16 mm (13/5).

b) Conversionde 15- 16 mma 12 - 13 mm

- Monter la butée de bande 13 mm (12/1) et
assurer la vis noyée (12/2) avec de la Loctite 222.

- Monter le guide de bande 13 mm (12/3) et assurer
la vis noyee (12/4) avec de la Loctite 222.

- Retirer le guide-feuillard de 16 mm (13/5).

- Dévisser les trois vis cylindrique (13/2) et retirer
le capot (13/1).

- Monter le guide-bande arriére de 13 mm (13/6).

- Remonter le capot (13/1).

- Monter le guide-feuillard arriere de 13 mm (13/3).
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6.2 Mise en route
lére étape

- Chargez la batterie comme indiqué au paragraphe 5.2.

- Insérez la prise (13) du céble d'alimentation dans la batterie (7) et
verrouillez-la en tournant I'anneau rouge (12) dans le sens des aiguilles
d’une montre.

- Fermez le carter de la batterie.

- Tournez le commutateur principal (11) vers la droite en position "1".

- Placez le commutateur rotatif (10) en position "A".

Fig. 14

2éme étape

Les 2 LED (vert + jaune) clignotent maintenant. L'unité de contréle est en
mode d'apprentissage.

Actionnez le joystick (8) soit en avant, soit en arriere jusqu'a ce que la
LED verte s'allume (si les deux LED vert + jaune sont allumés, la batterie
n’est pas compleétement chargée; vous pouvez continuer toutefois).
L'unité de controle est alors préte a 1'emploi. Apres 2 secondes, 1’afficheur
LED du combiné tendeur sertisseur s’allume. Le combiné tendeur
sertisseur est également prét a fonctionner.
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6.3 Réglage de plage de tension du feuillard

Sur I’appareil, les deux gammes de tensions peuvent étre réglées :
NORMAL =400-1200 N (712E); 900 — 2500 N (725E); 1200 — 4000 N (740E),

standard, feuillard PET

SOFT =150 - 750 N (712E); 400 — 1500 N (725E); 400 — 1600 N (740E),

soft, feuillard PP
Sélection mode **Tension faible™ (Soft) :

- Actionner brievement le bouton “Fonction” (16/1).
- Actionner plusieurs fois le bouton “Mode d’exploitation” (16/2) jusqu’a ce
que ’afficheur LED vert “SOFT” (16/3) soit allumé en méme temps que le

mode d’exploitation souhaitg.

@ Important !

Tension soft : fonctionnement a vitesse
réduite de la molette de tension. Empéche
un encrassement excessif dans le cas de
feuillard PP.

Travaillez toujours en mode « SOFT »
si vous utilisez du feuillard PP !

ErgoPack 725E
1 2
PUie) Mo [Jao EAUTO
nmmp @WYPYNE = [ [MAN.  [IMAN.  [EEIMAN.
| SOFT | FSOFT [ soFT [l sOFT
3
A)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
900 1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300 2500 N
200 247 292 337 382 427 472 517 560 Ibs.

B)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
400 520 640 760 880 1000 1120 1240 1500 N
88 116 143 170 197 224 252 279 335 /bs.

Fig. 16b
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ErgoPack 712E
1 2 ‘
Fi) Mo [Jato IlAuTO
o WYVAYE = [Ivan. EEMaN. VAN,
SOFT Fsorr [sorT I SOFT
L 3 |
Normal)

1 2 3 & 5 6 7 8 9
400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 N|
88 110 132 154 176 198 220 242 265 Ibs.

Soft)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
150 225 300 375 450 525 600 675 750N,
33 50 66 83 99 115 132 148 1651bs,|

Fig. 16a

ErgoPack 740E

Auto [ JAauTo [ AUTO
MAN. BBIMAN. [BIMAN.
*sor-‘r [ soFT [ SOFT

AUTO
MAN. I
SOFT

1 2
@ n=p
A)

1200 1550 1900 2250 2600 2950 3300 3650 4000 N
264 341 418 496 573 650 727 804 882 Ibs

B)

400 550 700 850 1000 1150 1300 1450 1600 N
88 121 154 187 220 253 286 319 353lbs

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 2 3 4 5 6 i 8 9

Fig. 16¢



6.4 Réglage de la tension

- Actionner brievement le bouton “Fonction” (17a/1)
- Actionner le bouton “Force de tension” (17a/2) jusqu’a ce que 1’afficheur
digital clignotant (17a/3) indique la force de tension souhaitée (attendre 2 sec.

jusqu’a ce que la valeur soit mémorisée).

1 2 3
1 = tension minimale selon tableau 16a — 16¢
- = 9 = tension maximale selon tableau 16a — 16¢

Fig. 17a

Le réglage de la tension doit étre adapté aux produits a
cercler. La dégradation de produits dangereux ou de leurs

emballages n’est pas considérée lors de la construction de
I’appareil.
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6.5 Réglage mode d‘exploitation

AUTO
[T MAN.
SOFT

mm .
SOFT

Fig. 17b

- Actionner bri¢vement le bouton “Fonction” (17b/1).
L’afficheur de segments indique “F” (Fonction).
Le mode d’exploitation actuellement réglé s’affiche.

- Puis actionner brievement le bouton “Mode d’exploitation” (17b/2)
jusqu’a ce que le mode d’exploitation souhaité soit indiqué.

Cerclage automatique :

Le cerclage est effectue apres pression de la touche de tension. La

tension, le soudage et le sectionnement ont lieu de maniére

automatique.

- Lorsque l’afficheur LED “AUTO” (17b/5) est allumé en vert en
permanence le mode d’exploitation est réglé sur “entiérement
automatique”.

Cerclage manuel :

Apres avoir assemblé les deux extremités de feuillard, actionner le

bouton poussoir “Soudage”, la tension a lieu sur pression de la

touche.

- Quand P’afficheur LED “MAN” (17b/6) est allumé en vert en
permanence, le mode d’exploitation “Manuel” est activé.
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6.6 Chargement du feuillard

leére etape

Allumez l'unité de controle comme
décriten 6.2.

2eme étape

Placez le commutateur (3) de
sélection de fonctionnement en
position "B" (la LED verte
clignote / la LED verte et jaune
clignotent si la batterie n’est pas
chargée compléetement).

3éme étape 11 3 8

Utilisez le joystick (8) pour positionner le maillon rouge du bras érectile
au milieu de I'ouverture de mise en place du feuillard (6).
La fenétre coulissante doit étre fermée pendant toute I'opération !

4eme étape

Ouvrez la fenétre coulissante (6) (la LED rouge clignote rapidement).
L'unité de contrdle s'éteint automatiquement pour des raisons de sécurité
lorsque la fenétre coulissante est ouverte. Tournez le commutateur
principal (11) a gauche en position « 0 ».




Fig. 21
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5eme etape

Sortez I‘index de
butée pour le
réglage de la largeur
de palette de la
position 1,2 m.

Pour sortir et
remettre I’index,
poussez sur le
bouton pression.



6eme étape

Engagez I‘index de butée
comme indiqué dans le trou
avec le fraisage en bas a
gauche.

Fig. 23
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7éme étape

Abaissez le bras articulé
avec le flanc en plastique
rouge vers le bas en
position horizontale.

8eme étape

Engagez un nouveau rouleau
de feuillard de cerclage sur le
flanc plastique rouge de sorte
que le feuillard tourne en sens
inverse des aiquilles d'une
montre lorsque vous regardez
le rouleau d'en haut.

? Important !

Attendez avant de retirer les
feuillards ou bandes adhésives
qui maintiennent le feuillard
sur le rouleau !

Fig. 25
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9eme étape

Remonter le bras de levier
avec le rouleau de feuillard,
comme indiqué, vers le haut
en position verticale.

10eme étape

Retirez maintenant les
feuillards ou les bandes
adhésives qui maintiennent
le feuillard sur le rouleau.

Fig. 27
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11éme étape

Tournez le capot
noir vers le haut,
engagez le feuillard
a travers I'étrier de
guidage...

......

...et par-dessus le
galet d'entrée vers
I'intérieur. Puis
tournez le capot noir
de nouveau vers le
bas.

Fig. 30
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12eme étape

Appuyez du coté gauche sur
la boucle de serrage dans le
maillon de chaine rouge...

Fig. 31

...et engagez le feuillard
de droite a gauche dans la
fente de la boucle de
serrage.

Fig. 33



Fermez la fenétre coulissante (6).

Assurez-vous qu'elle soit completement fermeée afin
que le capteur de sécurité déverrouille I'unité de
contréle.

(la LED rouge s'éteint, la LED verte ou les LED vert
et jaune s'allument).

4 /99!

Fig. 34
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13eme étape

Poussez le joystick en
avant jusqu'a ce que le
sabot bascule.

m‘

Fig. 35

Attention aux risques de blessures !

Ne placez jamais les doigts dans les
maillons de chaine.

Maintenez I'extrémité
de la chaine de
guidage avec la main
gauche tout en
continuant d'actionner
le joystick en avant.

Fig. 36
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Sortez la chaine
comme illustré sur la
photo,

puis vous la déposez
sur la machine ...

|

...et continuez a la
sortir, jusqu’a ce
que le maillon
rouge se trouve au
niveau de la
poignée.

Fig. 38
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14eme étape

Sortez a nouveau le
feuillard de la fente du
maillon rouge et tenez le
verticalement vers le haut
comme indiqué.

Fig. 40

15eme étape

Rentrez la chaine en
poussant le joystick vers
l‘arriére jusqu‘a ce que
celle-ci soit a 30 cm
environ plus basse que le
feuillard dans votre main.




16eme étape

Ouvrez le systéme de maintien
du feuillard en le pressant vers
I'intérieur avec le doigt comme
indique.

Fig. 42

Engagez alors le feuillard par l'arriere
dans la téte de chaine, comme
indiqué. Le feuillard doit étre passé a
travers le systeme de maintien du
feuillard.

Fig. 43

17eme étape

Maintenez alors le
feuillard verticalement
vers le haut de sorte
que le feuillard et la
chaine soient droits.




18eme étape

Faites entrer complétement
la chaine a l'aide du
joystick.

3 Important !

Veillez & maintenir toujours le
feuillard tendu pendant que la chaine
revient en arriere, de sorte que celui-
ci ne rentre pas dans I'appareil.

19éme étape

Placez le commutateur rotatif (3) en 3
position A.

20eme étape

Faites passer le feuillard qui
dépasse avec une boucle
dans la petite fente sous la
poignée gauche comme
indique.

Fig. 46

Fig. 47a Fig. 47b
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21éme étape

Ressortez I’index
pour le réglage de la
largeur de la palette ...

...et réglez la largeur de la
palette comme indique.
Engagez alors I’index sur la
dimension immédiatement
supérieure de votre largeur de
la palette.

Exemple 1 :
Largeur de la palette 0,80 m -

engagez l‘index a 1,0 m.

Exemple 2 :
Largeur de la palette 1,2 m -

engagez l‘index a 1,4 m.

\otre ErgoPack est prét pour le cerclage




6.7 Cerclage

leére etape

Placez I'ErgoPack a une
distance d'environ 30
cm devant la palette a
cercler.

En cas d’équipement
avec laser :

Alignez I’ErgoPack a
I’aide du laser en
paralléle avec la palette,
de facon a ce que le

Fig. 50 laser suive le bord de la
palette.

2eme étape

Actionnez le joystick
en avant pour sortir le
bras erectile.

Le sabot de renvoi
fait passer le feuillard
sous la palette...

Fig. 51
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...et oriente la chaine
verticalement sur le
coté opposé.

Si la largeur de la palette est réglée

correctement et I’appareil bien positionné, ? Important !

la distance entre la chaine (verticale) et la

palette est d'environ 10 — 15 cm. Pour s'assurer que la chaine de
guidage reste droite, il est
important d*actionner le
joystick sans interruption
jusqu'a ce que la chaine
apparaisse sur le coté opposé et
revienne vers vous.

Attrapez la chaine comme
indiqué a I'extrémité avant. Ne
la laissez pas tomber sur la
palette !

Dés que vous avez attrapé la
chaine, lachez le joystick afin
que celui-ci revienne en position
centrale et arréte la sortie de la
chaine.

Fig. 53
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3eme étape

Maintenez le feuillard
comme indiqué avec la
main gauche a I'avant
directement sur la
chaine ...

Fig. 54

...et faites rentrer la
chaine en actionnant le
joystick en arriere.

Fig. 55

? Important !

Maintenez le feuillard toujours légérement tendu. Le feuillard ne doit pas
former de boucle dans la zone du sabot de renvoi. Ceci pourrait entrainer
éventuellement des incidents.
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4eme étape

Lorsque le sabot de renvoi est a
nouveau dans l'appareil, il
souleve automatiquement le
bras leve-feuillard.

Laissez glisser le feuillard
dans la main gauche pour que
le levage puisse se déplacer.

Le levage vous apporte le

feuillard jusqu'a la hauteur de
travail de telle sorte que vous
puissiez le prendre en main sans
VOus pencher.

Gardez le joystick actionne
jusqu'a ce que le levage de
feuillard arrive a la position la
plus haute. Celui-ci redescend
automatiquement apres 2
secondes. (si le levage de
feuillard ne redescend pas
automatiquement apres 2
secondes, c'est qu'il n'était pas a
la butée supérieure !)

Fig. 56

? Important !

Lorsque le bras leve-feuillard se déplace, vous devez relacher un
peu le feuillard que vous tenez dans la main.

Si vous ne laissez pas assez de mou au feuillard pendant que le
bras se déplace, I'appareil s'arrétera automatiquement pour
empécher d'éventuels dommages. Le levage peut étre réactivé en
actionnant le joystick vers l'arriere.
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Si la longueur du feuillard n'est pas
suffisante pour cercler, ne tirez pas
le feuillard au niveau du bras leve-
feuillard ...

...mais a environ 10 cm en dessous de
celui-ci. Prenez le feuillard avec la
main entiere et tirez-le hors de l'unité.
\Vous devez simultanément relacher la
tension de I'extrémité de feuillard
tenu dans l'autre main !

En cas d’équipement avec
débrayage du frein feuillard:
Avant de tirer le feuillard, actionnez
la pédale sur le cété gauche. Ainsi le
frein du feuillard sera débrayé et la
sortie du feuillard facilitée.

Fig. 58b
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6.8 Tension et cerclage de
palettes de plus de 70 cm de haut

leére etape

Placez les deux bandes de feuillards
I'une sur l'autre de sorte que
I'extrémité du feuillard soit en bas.

Fig. 59

2éme étape

Tenez les deux feuillards comme
indiqué dans la main droite.

L’extrémité du feuillard doit se
trouver dans votre main et ne pas
dépasser !

Fig. 60
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3éme étape - I

Poussez le combiné tendeur
sertisseur de la main gauche el o=
vers la palette et basculez-le - V. e
simultanément vers l'avant de T
sorte qu'il soit paralléle a la
palette.

Tirez le levier basculant pour
ouvrir le serrage de feuillard sur
le combine tendeur sertisseur.

Tirez de la main droite le
feuillard du haut vers le bas
dans la fente du combiné
tendeur sertisseur.

(similaire & une carte de crédit)

Relachez ensuite le levier
basculant.
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4eme étape

La tension et la soudure du feuillard
sont différentes en fonction du mode
d’exploitation sélectionné (manuel ou
automatique).

Voir “Réglage mode d’exploitation”
page 25.

4.1 Tension et soudure manuelle
Appuyez sur le bouton de tension
jaune (rectangulaire, a gauche).
L’unité de soudure s’arréte
automatiquement deés que la tension
réglée est atteinte (voir p. 24 chapitre
6.4) ou que le bouton de tension est
relaché.

Ensuite, vous appuyez sur le bouton
de soudure (bouton rond, a droite).

4.2 Tension et soudure automatique
Si I’appareil est en mode
automatique, le procédé de soudage
est activé automatiquement dés que
la force de tension prédéfinie est
atteinte. Il est impossible de retendre
par la suite.

Une fois la soudure terminée, un
compte a rebours 3-2-1 s’affiche
sur ’afficheur numérique avec
émission d’un signal sonore a la fin.
Ce n’est qu’a la fin du compte a
rebours et apreés le signal sonore
que la soudure aura refroidi
suffisamment et que le levier peut
étre manipulé.
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5eme étape

Des que le décompte est fini et que le
signal retenti, vous devez tirer le levier
vers le manche.

? Important !

Si les feuillards ne sont pas soudés et si
le signal acoustique retentit, le bouton
de tension n'a pas été actionné.

Fig. 66

6eme étape

Tout en gardant la poignée tirée,
tournez le combiné tendeur sertisseur
vers la gauche.

? Important !

En cas de salissures importantes, il
est recommandé de nettoyer
régulierement I'appareil (tous les
jours). Bien contréler et nettoyer
régulierement la roue de serrage et la
plague dentée. Voir p. 64/65, points
7.8et7.9.

Fig. 67
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6.9 Controle de soudure

Contrdlez la soudure régulierement. En cas de feuillards mal soudés, le
temps de soudure selon le paragraphe 6.10 doit étre veérifié et modifié le
cas échéant.

i

zzzzzz

= T —
R — N\/T/\,—l

Fig. 68 2 3

1 Bonne soudure : la totalité de la surface est soudée proprement sans
qu’un surplus de feuillard sorte des 2 cotés.

2 Mauvaise soudure : la soudure n'est pas sur la totalité de la surface, le
temps de soudure est trop court.

3 Mauvaise soudure : du matériau en trop est pressé sur les cotés, le temps
de soudure est trop long.

Un cerclage a la soudure défectueuse ne pourra pas
supporter la charge et conduira ainsi a des blessures.
Ne transportez et ne déplacez jamais un paquet n'ayant
pas été soudé correctement.
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6.10 Réglage du temps de soudure

- Actionner bri¢vement le bouton “fonction” (1)
- Actionner le bouton “durée de soudage* (2)

jusqu’a ce que I’affichage digital clignotant (3) | i !

|
indique la durée de soudage souhaitée (attendre @ - - U

2 sec. jusqu’a ce que la valeur soit mémorisee).

1 = durée minimale de soudage
7 = durée maximale de soudage

? Important !

Si le temps nécessaire a une bonne soudure est de 6 ou 7 conformément
au paragraphe 6.8, une usure dans le mécanisme de soudure est

probable. Il faut dans ce cas remplacer a court terme les deux plaques
dentées du mécanisme de soudure.

Fig. 69

6.11 Tension et cerclage de
palettes de moins de 70 cm de haut

lére étape

Tirez sur le bouton noir du boulon d'arrét, prenez le combiné tendeur
sertisseur du Tool-Lift et placez-le sur la palette.

Fig. 70



Les étapes 1 - 7 se déroulent
comme décrit au paragraphe
6.7, le combiné tendeur
sertisseur se trouve en position
horizontale. (Fig. 72a —e)

Fig. 72a

Fig. 72b

Fig. 72c

Fig. 72d

Fig. 72e
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En cas d‘équipement avec
Triplex-Tool-Lift (optionnel)
Retirez le combiné tendeur
sertisseur horizontalement,
pivotez-le a 90° a I‘horizontale
et posez-le sur la palette.

Fig. 73
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. Entretien et réparation

\otre ErgoPack est fabriqué en acier peint, acier galvaniseé, acier
inoxydable et a base de plastiques tres résistants a I'usure et ne nécessite
en principe pas de maintenance.

S'il est trés encrassé, nettoyez I'ErgoPack a I'aide d'un chiffon humide.

Le cable électrique principal doit étre
déconnecté de la batterie et le commutateur

principal doit étre en position "'0"" pour tout
entretien et réparation.

7.1 Nettoyage du bras érectile

Nettoyez le bras érectile avec de I'acétone ou du pétrole s'il est encrassé
d'huile.

Ne faites pas tremper la chaine dans un produit decapant.

N'utilisez en aucun cas des lubrifiants tel que de la
graisse, de I'huile, etc.

> B
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7.2 Remplacement du bras érectile

lére étape

Déconnectez le cable
d'alimentation principale
de la batterie.

2éme étape

Tirez le sabot de renvoi
d'environ 1 m, sortez le
bras de I'appareil comme
indiqué et enroulez-le.

Fig. 74

3eme étape

Placez le nouveau bras
dans le sabot et opérez en
sens inverse.

4eme étape

Connectez de nouveau le
cable d'alimentation a la
batterie, placez le
commutateur principal en
position "1" et remettez en
marche conformément au
paragraphe 6.2, 2eme
étape.

Fig. 75
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7.3 Remplacement d'un maillon du bras

En cas de rupture d'un maillon, la chaine peut étre ouverte, comme indiqué
au paragraphe 7.4, et le maillon défectueux peut étre remplace.

Un maillon défectueux peut étre enlevé sans obligatoirement le remplacer
par un nouveau. L'unité de commande ajuste automatiquement la longueur
correspondante aprés chaque nouveau démarrage selon le paragraphe 6.2,
2éme étape.
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7.4 Remplacement du sabot

lére étape

Déconnectez le cable
d'alimentation principale de la
batterie.

2éme étape

Sortez le sabot de renvol
d'environ 1 m hors de
I'appareil, pliez la rotule sur le
sabot et, comme indique, tirez
la chaine d'environ 60 cm vers
le haut. Fig. 76

3éme étape

Utilisez un tournevis pour
séparer les deux maillons. Avec
beaucoup de précaution,
tournez le tournevis pour
écarter les cotés des maillons
jusgu'a ce gu'ils soient
complétement séparés I'un de
l'autre.




4eme étape

Repoussez la chaine dans
I'appareil jusqu'a ce qu'elle
soit complétement sortie du
sabot de renvoi.

Fig. 79

5éme étape

Placez le sabot vers le haut
comme indiqué, et, a l'aide d'un
tournevis, dévissez les 2 vis de
la sangle blanche.

6eme étape

Pour remonter le sabot, procédez a Fig. 80
I'inverse.

? Important !

Les deux vis de la sangle de déplacement doivent étre sécurisées a I'aide
d'une colle adéquate !
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7.5 Remplacement de la sangle blanche

lére étape (démontage)

Exécutez les 5 étapes décrites au paragraphe 7.4 a passez a la 2eme étape.

2eme étape (démontage)

Desserrez les 6 vis du carter a 1’aide
d’un tournevis Z2 et enlevez-les.

Retirez ces 3 vis. (cle Allen de 4 mm
et clé a fourche de 8 mm en face...

... et non pas les vis noyées avec
une clé Allen de 5 mm et une clé a
fourche de 10 mm en face 1)
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3éme étape (démontage)

Retirez I’index de réglage de largeur de palette et sortez la sangle blanche.

4eme étape (montage)

Repoussez le bras érectile dans
I'appareil jusqu'a ce que vous
aperceviez la fente du guide de la
sangle.

5éme étape (montage)

Poussez la nouvelle sangle dans la
petite fente en dessous de la fente du
bras erectile.

Fig. 83

Important !

Veillez a ce que la sangle blanche soit engagée dans la fente inférieure a chaque
fraisage latéral et non pas qu'elle glisse dans le guidage de fente du bras situé
au dessus. Le montage ultérieure est effectué dans I'ordre inverse du
démontage.

Les 3 vis doivent étre serrées jusqu’a ce que I'écrou d'arrét bloque. Les vis ne
doivent pas étre trop serrées.

Si les vis sont trop serrées, les flancs se resserrent, le bras et la sangle de
déplacement horizontal peuvent alors se bloquer !
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7.6 Changement du combiné tendeur sertisseur

lére étape

Enlevez le carter du module de
commande en le tirant par le trou
prevu (le carter est maintenu par des
aimants).

2eme étape

Tournez I'anneau de sécurite sur la
prise rouge en sens inverse des
aiguilles d’une montre et retirez la
prise rouge.

3éme étape

Retirez les 4 vis de la plaque
rouge sur le coté opérateur
de l'appareil.




4eme étape

Tirez le cable et la prise a travers
I'ouverture dans les flancs.

Fig. 88

5éme étape

Tirez le boulon d'arrét de
déverrouillage du combiné tendeur
sertisseur et retirez le combiné.

En cas d’équipement avec Triplex-
Tool-Lift (optionnel) :

Enlevez les deux vis M5 (clé Allen 4
mm ). Ces vis sont sécurisées avec
des rondelles frein (les rondelles
peuvent étre reutilisees).

Lors du montage du combiné
tendeur sertisseur, vérifiez que les
rondelles sont montées avec les
dents contre les vis (Fig. 91).

6eme étape

Le montage du combiné tendeur Fig. 90
sertisseur se fait en sens inverse.
Lors du montage du carter du
module de commande, insérez-le
d’abord au niveau du cutter et puis

tout autour dans la rainure. f large / \

(extérieur)  (intérieur)

rondelle 1 rondelle 2

H/W /H
e

Fig. 91
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7.7 Remplacement du module de commande

lére étape

Enlevez le carter du module de
commande en le tirant par le trou
prévu (le carter est tenu par des
aimants).

2éme étape

Débranchez les 3 prises en dessous
du module de commande. (4 prises
en cas du laser optionnel)

Les trois prises sont sécurisées par
un anneau de sécurité se laissant
déverrouiller en le tournant en sens
inverse des aiguilles d’une montre.

3éme étape

Retirez les 4 vis du casier
du mode d’emploi et les 2
petits capuchons situés dans
le flanc.

Fig. 95
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4eme étape

Prenez une clé Allen de 4 mm
pour d'abord enlever les 4 vis
de I'axe de commande.

\ous devez tourner le pignon
en poussant le bras érectile
jusqu'a ce que vous puissiez
Voir et enlever chaque vis.

Fig. 96

5éme étape

Enlevez la cinquieme vis.
Tenez fermement le
module de commande
lorsque vous effectuez
cette opération.

6eéme étape

Retirez le module de
commande. Assurez-vous de ne
pas perdre le ressort
d'ajustement sur I'axe de
commande.

7éme étape

Procedez en sens inverse pour
remonter le module de commande.

Fig. 98
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7.8 Nettoyer/remplacer la roue de serrage sur le
combineé tendeur sertisseur

Démontage :

- Débrancher la batterie

- Dévisser les 4 vis
cylindriques, (4) et retirez la butée
arriere (5) et le capot (3)

- Retirer prudemment la molette de
tension. (1), retirer le roulement a
billes (2)

- Nettoyer la molette de tension avec
un compresseur d’air (porter des
lunettes des protection)

- En cas de fort encrassement de la
denture : nettoyer soigneusement la

molette avec la brosse métallique
jointe.
- Vérifier si la molette de tension présente des dents usées. Si plusieurs dents sont
usees, remplacer la molette de tension (observer le sens de rotation, voir fleche)
La molette de tension ne doit pas étre nettoyée lorsqu’elle est en rotation.
Danger de rupture de dents !

Fig. 99

Remontage :

- Le remontage se fait dans I’ordre inverse du démontage.

- Graisser léegérement la denture intérieure de la molette avec de la graisse GBU Y
131 (Microlube).

A Important !

La roue de serrage est tres sensible au contact avec des objets durs, en
particulier des objets métalliques. N'utilisez pour le nettoyage en
aucun cas un objet dur, comme par exemple un tournevis. La roue de
serrage peut étre nettoyée en étant montée tant qu'elle ne tourne pas.
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7.9 Nettoyer/remplacer la plague dentée sur
le combiné tendeur sertisseur

Démontage :

- Débrancher la batterie.

- Dévisser la vis a téte (1). Tirer le levier de bascule
et retirer la plaque dentée. (2)

- Nettoyer la plaque dentée avec de 1’air comprimé
(porter des lunettes de protection).

- En cas de fort encrassement de la denture : nettoyer
soigneusement la plagque dentée avec la brosse
d’acier jointe ou a I’aide d’une pointe a tracer.

- Vérifier si la plaque dentée presente des dents usées et la remplacer le cas echéant.

Fig. 100

Remontage :

- Le remontage se fait dans I’ordre inverse du démontage.

- Securiser la vis a téte (1) avec de la Loctite 222.

- La plaque dentée (2) doit étre placée de sorte qu’elle soit mobile dans la
bascule !

7.10 Remplacer le couteau de coupe sur
le combiné tendeur sertisseur

Démontage :

- Débrancher la batterie.

- Dévisser les 4 vis cylindriques (2), retirer la
butée de bande (3) et le capot. (1)

- Dévisser la vis a téte (4) et retirer le couteau
(6) avec la douille a epaule (5) et procéder au
remplacement.

Fig. 101

Remontage :

- Le remontage se fait dans ’ordre inverse du
démontage.

- Avant le montage du couteau, vérifier si le
ressort de pression situe au dessus du couteau
est mis en place.

- Sécuriser la vis a téte (4) avec de la Loctite 222.
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3. sécurité : Déplacement et Rangement

Déplacement de la machine

La machine peut étre déplacée horizontalement a I’aide des deux
poignées situées en haut du cadre rouge. Pour la pousser, il faut
débloquer les freins des roues de guidage situées du coté du
feuillard.

Rangement de la machine

Aprés avoir range la machine, verrouillez les freins des deux
roues de guidage situés cote feuillard pour éviter que la machine
ne puisse rouler accidentellement. En outre, vous devez vous
assurer que le bras érectile est completement rentré et que la clé
de I'interrupteur principal est enlevée et gardée en toute sécurité
afin d’empécher I'utilisation de la machine a des personnes non
autorisées.

9. Listes de pieces de rechange

\Vous trouverez les listes de pieces de rechange ainsi que les schémas de
montage au format pdf sur notre site Internet www.ergopack.de au
menu « Téléchargements ».

Faites attention au type et au numéro de série de votre appareil lors
du choix de la liste de pieces de rechange.

Si vous souhaitez commander des piéces détachées, indiguez toujours le

numéro d'article. (et non pas le numéro de position de la piece sur le
schéma de montage)
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